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FY e cogenerazione
efficienza nel settore food

IL PROSCIUTTIFiCIO
FRATELLI GALLONI,

UNA DELLE REALTÀ PIZI
PRESTIGIOSE NELLA
PRODUZIONE DEL

PROSCIUTTO DI PARMA,
DA SEMPRE COMBINA

TRADIZIONE E INNOVAZIONE
TECNOLOGICA. PER

RIMANERE COMPETITIVA IN
UN SETTORE ENERGIVORO E
GARANTIRE SOSTENIBILITÀ

AMBIENTALE ED
ECONOMICA, L'AZIENDA
HA IMPLEMENTATO
UN PROGETTO DI
EFFICIENTAMENTO

ENERGETICO GRAZIE ALLA
COLLABORAZIONE CON

VIESSMANN E MV IMPIANTI

Li
e aziende agroalimentari,
n particolare quelle im-
guate nella produzione

e stagionatura di prodotti a
lunga conservazione, sono
caratterizzate da elevati fab-
bisogni energetici. Perque-
sto motivo, investire in solu-
zioni per l'efficienza ener-
getica permette di ridurre i
costi operativi e l'impatto
ambientale.

EFFICIEN LAMENTO
ENERGETICO
Per rispondere alle esigen-
ze aziendali e migliorare le
proprie prestazioni energe-
tiche, il proscìuttificio Fra-
telli Galloni ha adottato un
impianto di cogenerazione
e un sistema fotovoltaico.
Il progetto è stato realizza-
to da MV Impianti. partner
per l'efficienza energetica
di Viessmann.
Gli obiettivi erano:
• ridurre i costi energetici,
• ottimizzare l'autoconsu-
mo elettrico.
• diminuire le emissioni.
•garantire continuità pro-
duttiva e sicurezza ener-
getica.
«Siamo un'azienda forte-
mente energivora - ha di-
chiarato Luca Galloni, tito-
lare azienda Fratelli Galloni
- e la nostra esigenza è di
andare a produrre e asciu-
gare prosciutti tutto l'anno.
Introdurre una tecnologia

II Prosciuttifiuio Galloni
con il supporto di Viessmann
e MV Impianti ha adottdo teonologie
avanzate per elficientare
la produzione e contenere
costi e consumi

II proscluttificio ha installato
un impianto fotovoltaico con moduli

Viessmann Serie 300 WE
Blackframe da 410 Wp in combinata
non il cogeneratore Wtohloc 200 EM

come il fotovolnuco ci aiuta
a mitigare gli impatti del no-
stro consumo energetico».

SOLUZIONI UTILIZZATE
II prosciuttitìcio ha installa-
to un impianto fotovoltaico
con moduli Viessmann Se-
rie 300 WE Blackframe da
410 Wp. per una potenza
complessiva di 220 kWp.
L'impianto è progettato per
massimizzare l'autoconsu-

mo, riducendo il prelievo di
energia dalla rete.
L'energia solare prodotta a-
limenta direttamente gli im-
pianti dell'azienda durante
le ore diurne, coprendo cir-
ca l'80%ß del fabbisogno e-
lettrico giornaliero.
Questo contribuisce a un
significativo risparmio in
bolletta e a una riduzione
delle emissioni di anidride
carbonica.

«Abbiamo utilizzato pan-
nelli .Viessueann Blackfra-
me — spiega l' installatore
Gianluca Vecchi — con tec-
nologia PERC shingled e
ottimizzato inclinazioni e
orientamenti utilizzando
inverter con MPPT_ Vies-
umana lo abbiamo scelto

insieme a Galloni perché è
sinonimo di qualità ed effi-
cienza».
Accanto al fotovoltaico, l'a-
zienda ha installato anche
un cogeneratore Vítobloc
200 EM, con una capacità
di 140kWe e207kWt.
Il sistema di cogenerazione
permette di produrre simul-
taneamente energia elettrica
e termica con un'alta effi-
cienza, e in pii) ottimizza i
consumi, garantendo un'e-
nergia più pulita rispetto al-
le fonti convenzionali.
«L'installazione dell'im-
pianto fotovoltaico e del
cogeneratore - continua Lu-
ca Galloni - ci ha permesso
di coniugare la nostra tra-
dizione con l'innovazione
tecnologica, garantendo un
prodotto di alta qualità nel
rispetto dell'ambiente».
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Luca Galloni
titolare menda imtet¢ tarmo;

Lorenzo Cavallieri
responsabile uni,)» tecnico
Fratelli Galloni

Gianluca Vecchi
MV Impianti. Lenghirano (PR)

BENEFICI E VANTAGGI
L'integrazione tra impianto
fotovoltaico e cogeneratore
permette al pmsciuttiftcio
Fratelli Galloni di ottenere
numerosi benefici.
Tra questi, fra tutti, una
maggiore autonomia ener-
getica: l'azienda riduce in-
fatti Indipendenza dalla rete
elettrica, producendo diret-
tamente l'energia che con-
suma, e mitigando in questo
modo i rischi legati all'in-
stabilità dei prezzi dell'e-
nergia
Grazie all'autoconsumo,
il prosciutti Ficio ottimizza
quindi i costi operativi. ri-
ducendo al contempo il co-
sto dell'energia acquistata.
Un altro beneficio, a Van-
taggio della salvaguardia
ambientale, è rappresentato
dalla riduzione delle emis-
sioni di CO,.

SCHEDA
D'IMPIANTO
PRO00111 INSTALLATI:
• Moduli fotovoltaici
Viessmann Serie 300 WI:.
Blackframe
• Cogeneratore Vitobloc
200 EM
POTENZA FOT WILTAICA
INSTALLATA:
220 kWp
POTENZANOMINALE:
410 Wp per modulo
COPERTURA FABBISOGNO
ENERGETICO:
circa 1'80% durante
il giorno
INSTALLATORE[
MV Impianti
POTENZA COGENERATORE:
140 kWe-207 kWt
PRODUZIONE DA
COGENTRAZIONE:
740.000 k Wh/aono.

•

Legato a questo aspetto c'è
anche quello dell'economia
circolare e dell'efficienza
produttiva: l'energia termi-
ca recuperata dal cogenera-
tore viene infatti utilizzata
nei processi di lavorazione
e stagionatura, migliorando
l'efficienza globale dell'im-
pianto.
«Abbiamo un consumo sta-
bile durante l'intera giorna-
ta: l'energia viene utilizza-
ta per la refrigerazione dei
nostri impianti» ha dichia-
rato Lorenzo Cavallieri, re-
sponsabile ufficio tecnico
Fratelli Galloni. «Durante
il giorno 1'ß0°1a del nostro
fabbisogno energetico vie-
ne soddisfatto dall'impian-
to fotovoltaico, mentre du-
rante la notte (o comunque
senza irradiazione solare),

l'impianto di cogenerazione
ci garantisce circa 700.000
kW annui di energia».

VIESMANN
Clima:o Solucnns

Viessmann Srl
Via [tennero, 65
37021, Pescatine (VR)
info@viessmann.R
wmv.uiessmann.com
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